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			MONTALPINA AG (Hauptsitz)

Kreuzstrasse 51

CH-6010 Kriens 2

Tel: +41 41 348 0 348

Fax: +41 41 348 0 349

E-Mail: info@montalpina.com


		

	




	
		
			Notfallservice

Mit unserem 24 h Notfallservice sind wir rund um die Uhr für Sie da!

Sie erreichen uns unter Telefon:

+41 41 348 0 348


		

	




	
		
			Online Shop

Besuchen Sie unseren Online Shop.

Bei Bestellungen bis 16:30 Uhr erfolgt der Warenversand noch am selben Tag.


		

	

MONTALPINA SHOP
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			Kostenloses Messeticket für die maintenance Schweiz


		

	


	
		
			Wir sind als Aussteller mit dabei, wenn sich die Schweizer Instandhaltungsbranche trifft.

Vom 25. – 26. Oktober 2023 findet die 15. Ausgabe der maintenance Schweiz in Zürich statt. Die Schweizer Leitmesse für industrielle Instandhaltung ist ein fixer Bestandteil für Alle, die sich mit Anlagenwartung, Ersatzteilen, Smart Maintenance, Arbeitssicherheit und technischen Lösungen auseinandersetzen.

Auch wir werden unsere Lösungen und Dienstleistungen, für die Schweizer Industrie, präsentieren.


		

	






	
		
		
			

		
	






	
		
			Reservieren Sie sich das Datum und registrieren Sie sich für ein kostenloses Messeticket.

Wir freuen uns auf Ihren Besuch und den Austausch bei uns am Stand:

Halle: 3 Stand: F15

Messe Zürich


		

	

Kostenloses Messeticket








	
		
			Montalpina-Filiale feiert 10-jähriges Jubiläum


		

	






	
		
		
			

		
	






	
		
			Vor 10 Jahren eröffnete der Spezialist für Wälzlager-, Dichtungs- und Antriebstechnik seine Filiale in Yverdon-les-Bains, Kanton Waadt. Seitdem hat sich das Geschäft in der französisch sprechenden Schweiz konstant gut entwickelt. Auf einer Lagerfläche von 340 m2 hält der Standort ca. 15’000 Artikel vor, die den Kunden zur sofortigen Abholung bereitstehen. „Unsere Kunden können die benötigten Artikel vorbestellen oder sie kommen einfach zu uns in die Filiale“, erklärt Urs Schurtenberger, CFO der Montalpina AG.

Das Unternehmen beliefert schweizweit die Industrie und das Gewerbe mit Wälzlager-, Dichtungs- und Antriebstechnik. Über 50’000 Artikel sind ab Lager sofort verfügbar. „Überall dort, wo sich etwas dreht oder bewegt oder wo Kraft umgesetzt wird, bieten wir im Ernstfall eine schnelle und zuverlässige Lösung. Die Nähe zu unseren Kunden ist uns dabei besonders wichtig, denn oftmals stehen Anlagen oder ganze Produktionen ohne unsere Produkte still. In dem Fall ist dann eine schnelle Unterstützung notwendig. Dazu trägt auch die Filiale in Yverdon bei, da sie nahe an unseren Kunden in der Westschweiz ist“, führt Marcel Freiermuth, Geschäftsführer der Montalpina AG, aus.


		

	









	
		
			Schaeffler Event @ Montalpina am 02.03.2023


		

	


	
		
			Erleben Sie die neuen Schaeffler Lifetime Solutions – beim exklusiven Event auf unserem Firmengelände.

Wir arbeiten eng mit unserem Top-Partner Schaeffler zusammen. Als Spezialist für Wartungslösungen sorgt Schaeffler dafür, dass sich unsere Kunden aufs Tagesgeschäft konzentrieren können, anstatt sich durch Ausfallzeiten ausbremsen zu lassen.

Die neuen Schaeffler Lifetime Solutions heben somit Wartung und Instandhaltung auf ein ganz neues Level. Wir finden das so faszinierend, dass wir für den 02.03.2023 ein Event geplant haben, wo Schaeffler zu Gast ist. Es fehlen nur noch Sie und Ihr Team.

Kommen Sie vorbei und entdecken Sie im interaktiven Roadshow-Truck von Schaeffler, mit welchen Lösungen Sie Ihre Unternehmensprozesse optimieren können.

Einsteigen und entdecken:

	innovative Monitoring Lösungen
	smarte Schmierstoffgeber
	präzise Instandhaltungswerkzeuge


 

Sie möchten dabei sein? Buchen Sie Ihren Termin unter

https://www.roll-with-schaeffler.com/de/event/montalpina

alternativ – Rufen Sie uns einfach bis zum 28.02.2023 an oder schreiben Sie uns eine E-Mail an

info@montalpina.com

Wir würden uns sehr freuen, Sie bei der Schaeffler Roadshow begrüßen zu können und gemeinsam mit Ihnen Gas zu geben.


		

	


	
		
		
			
		
	






	
		
		
			

		
	









	
		
			Maschinenzustandsüberwachungs- Sensor mmBasebox


		

	


	
		
			Erkennen Sie Wälzlager- oder Getriebedefekte, Ausrichtefehler oder Unwucht frühzeitig, bevor ein Schaden und unerwarteter Produktionsstillstand eintritt. Typische Datenerfassungshardware zur hochauflösenden Schwingungsanalyse ist für die Überwachung kleinerer Leistungsklassen, z.B. unter 500 kW, weniger attraktiv. Die mmBasebox ist geeignet, solche Maschinen kostengünstig zu überwachen. Die Daten werden zur weiteren Verarbeitung und Analyse in die Mechmine- Cloud mmViewer übertragen, die Kunden profitieren von der Leistungsfähigkeit der best-in-class Algorithmen, dem fortschrittlichen Tool für Condition Monitoring und vorausschauende Wartung von Mechmine. Die mmBasebox kann Daten über 4G/5G Mobilfunk (LTE NB-IoT) oder PoE (Power-over-Ethernet) Kabel an den Mechmine Cloud Server senden. Kunden greifen auf die Daten, Alarme und Analyseergebnisse einfach über einen Browser von einem beliebigen Gerät zu.

Mehr Informationen


		

	


	
		
		
			
		
	






	
		
		
			

		
	









	
		
			Montalpina baut Angebot im Condition Monitoring weiter aus


		

	


	
		
			Mittels Condition Monitoring (CoMo) lassen sich auf Basis regelmäßig und permanent erfasster und analysierter physikalischer Größen die Sicherheit und die Maschineneffizienz technischer Anlagen steigern. Montalpina arbeitet hierzu mit der Schweizer Mechmine GmbH zusammen und bietet überdies auch die Systeme und Lösungen des Mutterhauses Rubix an.


		

	






	
		
		
			

		
	






	
		
			Mit Condition Monitoring lassen sich im Bereich der Instandhaltung Maschinenzustände anhand von gemessenen und ausgewerteten Sensordaten in Echtzeit überwachen. So sendet das Rubix Condition Monitoring automatisiert Warnungen und Alarme, sobald Unregelmäßigkeiten bei den erhobenen Daten erkannt werden. Dadurch sind die für die Instandhaltung der Maschinen zuständigen Mitarbeiter auch aus der Ferne jederzeit über den aktuellen Zustand einzelner Maschinen informiert. Sie können somit unverzüglich als auch mit eingeplantem Vorlauf reagieren und gezielt präventive Maßnahmen, Instandsetzungen und Reparaturen durchführen und Maschinenausfälle verhindern.

„Das Condition Monitoring von Rubix basiert auf vier Einzelschritten“, erklärt Marcel Freiermuth, Geschäftsführer der Montalpina AG. „Im ersten Schritt, der Maschinenverwaltung, wird ein Überblick über die Anlagen und Assets geschaffen. Der zweite Schritt ist das Monitoring. Hier werden Daten gesammelt oder gar Warnungen und Alarme ausgegeben. Im dritten Schritt werden die erfassten Daten interpretiert und mit historischen Daten verbunden, um daraus eine Vorhersage zum Zustand der Maschine abzuleiten. Abschließend werden Massnahmen definiert und Aufgaben verteilt,“ führt Freiermuth weiter aus. „Dadurch lassen sich Stillstandzeiten reduzieren, Kosten einsparen und die Anlagensicherheit und -verfügbarkeit verbessern.“

Mit der Monitoring-Anwendung von Rubix lässt sich der komplette Lebenszyklus einer Produktion hinsichtlich optimaler Auswahl von Anwendungen, Technologien und Lieferanten abdecken. Die für den Kunden bestmögliche Lösung führt Rubix in einer separaten Cloud-Plattform zusammen. „Wir bieten eine Lösung aus einer Hand. Damit haben unsere Kunden einen Partner, dessen Condition Monitoring vielfältige Technologien unterschiedlicher Lieferanten abdeckt. Da unser System erforderliche Instandhaltungsmassnahmen identifizieren kann, lassen sich sowohl Ersatzteile als auch Maintenance Repair and Overhaul (MRO) Services zeitnah sicherstellen“, hebt Freiermuth hervor. Zudem eignet sich das Condition Monitoring von Rubix zur Überwachung von Motoren und Getrieben als auch verschiedenen Pumpen, Wälzlagern, Förderriemen, Lüftern sowie Druckluftsystemen.

Die Vorhersage möglicher Fehler und das Aufzeigen von Symptomen, die auf Maschinenschäden hinweisen, stellt einen zentralen Mehrwert dar. So lassen sich Ersatzlieferungen und die Instandhaltung anpassen, ungeplante Ausfälle vermeiden und die Lebensdauer und Effizienz einer Anlage verlängern. Die dafür erforderlichen Daten basieren auf mehreren Anwendungen unterschiedlicher Sensorlieferanten, die über ein IoT-Gateway oder über ein IoT-Edge Gateway direkt in die RUBIX Cloud gespeichert werden. Dort werden die Daten verarbeitet, verständlich visualisiert und mit zusätzliche Datenquellen, Detailanalysen und Informationen zu Instandhaltungsmaßnahmen verknüpft, um Vorhersagen zu verfeinern. Dank der zugehörigen Rubix Condition Monitoring Plattform ist es möglich, Reports und Graphiken für den Anwender aufzubereiten. Vervollständigt wird das Monitoring-System durch das Expertenservice-Tool. „Dieses Tool erlaubt die Interaktion zwischen unseren ISO CAT III Servicespezialisten und dem Kunden mit dem Ziel, anhand einer detaillierten Diagnose die nächsten Maßnahmen absprechen und anstoßen zu können“, so Freiermuth.


		

	









	
		
			Neue Produktboschüre


		

	


	
		
			Wir freuen uns Ihnen ab sofort unsere neue Produktbroschüre zum kostenlosen Donwload zur Verfügung stellen zu können.

Zum Download kommen sie hier.


		

	






	
		
		
			

		
	









	
		
			Montalpina AG überarbeitet Wälzlager der Erdbebenzentrifuge der ETH Zürich


		

	


	
		
			Die Simulation von Bodenbewegungen aufgrund von Erdbeben, Erdrutschen, Tsunamis oder Flusserosionen ist die Schlüsselaufgabe des Forschungszentrums am Institut für Geotechnik der ETH Zürich. Die Wälzlagerrevision der dazu benötigten Zentrifuge wurde von der Montalpina AG übernommen.


		

	






	
		
		
			

		
	






	
		
			Zu Forschungszwecken hatte das Institut der ETH eine erforderliche Zentrifuge in Deutschland gebraucht erworben. Die Zentrifuge, die mit einem Durchmesser von neun Metern und einem Leistungsvermögen von bis zu 250g zu den grössten der Welt gehört, war dort ebenfalls seit den 1980er Jahren für diesen Forschungsbereich genutzt worden. „Die Grosszentrifuge war jahrelang nicht mehr im Einsatz und wurde nach dem Kauf zu einem Stahlbauer in der Schweiz geliefert. Dieser nahm die erste Inspektion vor. Dabei wurde festgestellt, dass alle Wälzlager ersetzt werden müssen“, blickt Patrick Iten, Supervisor Antriebstechnik der Montalpina AG, zurück. Darüber hinaus galt es zu prüfen, ob die in der Zentrifuge verbauten Zahnräder weiteren Belastungen standhalten würden oder getauscht werden müssten.


		

	


	
		
			Die Montalpina AG wurde aufgrund der jahrelangen Expertise als Spezialist hinzugezogen. Nach einer Begutachtung vor Ort, entschied das Team, verschiedene Vorrichtungen zu konstruiert und herzustellen, um die Grosslager demontieren bzw. montieren zu können. Dabei warteten einige Herausforderungen auf Iten und seine Kollegen. „Das Lager war mit festen Passungen am Aussenring versehen, wodurch die Demontage kompliziert wurde. Hinzu kam, dass wir dafür nicht das geeignete Werkzeug hatten, was auch an der Grösse des Lagers lag. Eine erfolgslose Revisionsarbeit in der Vergangenheit hatte zudem den Lagersitz zusätzlich beschädigt“, fasst Iten zusammen. Des Weiteren haben Grosslager in der Regel lange Lieferzeiten. Daher musste Montalpina improvisieren und neue Lösungen finden. „Die Demontage der Lager erfolgte schlussendlich, aufgrund der Größe der Zentrifuge, in einer Einstellhalle eines Stahlbauunternehmens“, erinnert sich Iten. „Dabei war es erforderlich, die Passungen der Großwälzlager nachzuarbeiten und zu montieren. Diese Arbeit konnten wir allerdings nicht vor Ort durchführen, da dazu ein grösserer Ofen und Pressen für eine präzise Montage erforderlich waren“, so Iten.

Nachdem die Arbeiten nun abgeschlossen sind, ermöglicht die Erdbebenzentrifuge realitätsnahe Modellversuche zur Simulation von Bodenbewegungen. Daraus lassen sich wiederum Rückschlüsse auf Infrastrukturschäden und Stabilitätseinflüsse ableiten. Diese Informationen können sich insbesondere bei der Umsetzung von Bauvorhaben als entscheidend erweisen, da sich damit die Fundamente von Bauwerken optimieren lassen. Zudem ist es möglich, einschlägige Risiken anhand der erfassten Daten zu minimieren.


		

	









	
		
			Lieferfähigkeit hat weiterhin Bestand


		

	


	
		
			Die Montalpina AG als führendes Schweizer Handelsunternehmen für Wälzlager-, Dichtungs- und Antriebstechnik ist trotz der angespannten Materialsituation an den Weltmärkten weiterhin zuverlässig lieferfähig.


		

	


	
		
			„Wir halten mehr als 50’000 Qualitätsprodukte führender Anbieter für unsere Kunden bereit“, bestätigt Marcel Freiermuth, Geschäftsführer der Montalpina AG. Am Standort in Kriens, Luzern, hat das Unternehmen neben seinem Hauptsitz auch ein umfangreiches Lager, aus dem trotz weltweiter Materialengpässen und Lieferverzögerungen zuverlässig die Schweizer Kunden beliefert werden. „Grundsätzlich ist unser Lager immer sehr gut gefüllt, da wir gerade bei Notfällen schnell für unsere Kunden reagieren müssen. Dieser Lagerbestand ist nun besonders wichtig, da wir oftmals die einzigen sind, die bei bestimmten Produkten überhaupt noch lieferfähig sind“, führt Freiermuth weiter aus.


		

	






	
		
		
			

		
	






	
		
			Natürlich betrachtet er die Entwicklungen am Markt sorgfältig, denn niemand kann voraussagen, wann welche Lager oder Linearführungen knapp werden. „Inwieweit sich Materialengpässe auflösen oder verschlimmern, ist nicht vorauszusagen. Daher können wir auch keine Prognose abgeben, wann welche Produkte knapp werden. Im Moment stehen wir aber sehr gut aufgestellt dar“, erörtert Freiermuth. Dies gilt auch bei Spezialprodukten, die Montalpina nicht am Lager hat. Hier können Freiermuth und sein Team daher auf die Lager des Mutterkonzerns Rubix zurückgreifen, der die Schweizer Tochter über die deutschen Lager versorgt. „In dem Fall sind wir nicht sofort lieferfähig, können aber die Teile unseren Kunden nach ein paar Tagen zur Verfügung stellen“, so Freiermuth. Dank der Zugehörigkeit zu Rubix ist es somit für die Montalpina möglich, auch auf Produkte zurückzugreifen, die aufgrund der aktuellen Konditionen nur noch in sehr grossen Abnahmemengen, die oft zu gross für den Schweizer Markt wären, verkauft werden. „Hier hat Rubix mit seiner Marktmacht alle Möglichkeiten, auch den Schweizer Markt zuverlässig zu versorgen,“ versichert Freiermuth.

Kunden können das Produktportfolio von Montalpina online oder telefonisch bestellen oder gleich die notwendigen Produkte am Unternehmenssitz in Kriens oder Yverdon abholen. Die dortigen Verkaufsgeschäfte sind werktags von 7.30 – 12.00 und 13.00 – 17.00 geöffnet.


		

	









	
		
			Leitmesse für industrielle Instandhaltung

Maintenance 2021 (Zürich)


		

	


	
		
			Wir laden Sie herzlich ein, die Schweizer Leitmesse für industrielle und digitalisierte Instandhaltung zu besuchen.

Am 17. – 18. November 2021 warten die neuesten Lösungen, Produkte und Trends für alle Bereiche der Instandhaltung auf Sie. Business, Networking und Know-How an einem Ort vereint!

Registrieren Sie sich auf www.maintenance-schweiz.ch mit Ihrem persönlichen Einladungscode und sichern Sie sich Ihren

kostenlosen Messe-Eintritt. Bitte vorab online registrieren. Aufgrund des Schutzkonzeptes ist vor Ort nur eine Online-

Registrierung via Ihrem Handy möglich. Alle wichtigen Informationen zum Schutzkonzept und der Messe finden Sie unter:

www.maintenance-schweiz.ch


		

	






	
		
		
			

		
	









	
		
			Unser neuer Onlinekatalog steht Ihnen ab sofort zu Verfügung.

Inhalt:

	Schutzhelme & Anstoßkappen
	Augenschutz
	Atemschutz
	Handschutz
	Hautschutz
	Berufs- & Schutzkleidung
	…etc.


Blättern sie hier bequem durch unser Angebot.


		

	






	
		
		
			

		
	







		

	

	
	
	
		
			Öffnungszeiten: Mo – Fr. 7.30 – 12.00 und 13.00 – 17.00
27.12 – 29.12:   7.30 – 12.00 und 13.00 – 17.00
25.12 – 26.12: geschlossen
1.1 - 2.1: geschlossen
ab 3.1.24 Normalbetrieb
3.1. – 5.1.24: 7.30 – 12.00 und 13.00 – 17.00
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MONTALPINA AG (Hauptsitz)

Kreuzstrasse 51

CH-6010 Kriens 2

Tel: +41 41 348 0 348

Fax: +41 41 348 0 349

E-Mail: info@montalpina.com


		

	





	
		
			

MONTALPINA SA (Filiale Yverdon)

CEI3 – Rue Galilée 6

CH-1400 Yverdon-les-Bains

Tel: +41 24 435 0 435

Fax: +41 24 435 0 436

E-Mail: yverdon@montalpina.com


		

	





	
		
			

MONTALPINA AG (Büro Bern)

(Retouren bitte an Adresse Kriens senden.)

Tel: +41 31 320 0 320

Fax: +41 31 320 0 321

E-Mail: bern@montalpina.com


		

	







				

			

		

		
			© 2023 Montalpina AG

				AGB
	Impressum
	Datenschutzerklärung



		

	
	



		
		

















